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Bu ¢izim TURVASAS'm yazili izni olmadan herhangi bir
amag i¢in COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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Section view A-A
Scale: 1:1

NOTES:

1. PAINTING — COLOUR (RAL9005) AND PROCESS
ACC. TO MANUFACTURER’S INSTRUCTION (TB2874).

(229)
1 RIB 3 001BS9900005-000 | S355J2+N | 0,609kg XX
1 RIB 2 001BS9900006-000 | S355J2+N | 0,625kg XX
1 BRACKET 1 001BS9900004-000 | S355J2+N | 5,698kg XX
Montaj Birim Yari Mamiilin
Adet Pargca Adi Y| Norm/Resim No Malzeme o Olgiileri/ Uriin
No Agirlik(Kg) S
Ozellikleri
Bu ¢izim kritik kalite parametresi igerir mi? Hayir Kritik kalite parametresi su sekilde gosterilmistir. [CTQ
Grup No: Toplam Agirhik (Kg): 6,706 TURAS AS
Tlp - Toleranst verilmeyen 6lgiiler igin . X
= ilgili standartlar: Tiirkiye Rayli Sistem
;g EN 13920 BBF (Kaynakli yapilar) Araglari Sanayii A.S.
= | A |Notes updated. B san | N 22768-1m Uzl vo o Setler) Eskisehir Bolge Miidiirliigii
g Resim |M.LECZNAR 14.08.2021 Onay: T.EROGLU den proje
% Kontrol [M.SENGUL 20.08.2021 Tarih: 27.08.2021 Bu yerine gegti.
= | Ky Miih.[S.COKMEZ 21.08.2021 Komple Resim/Poz No
100 | 10 DOUBLE HV weld | EN1SO 14341-AG 464 | CP C2 Kaynak Parametresi|150852CL 1 CPC2CT 3 SAN]I;EAGC Q%ZLE
- Kagit Ebad1
No. Weld type Welding consumables | Weld class Olgek 1:2 gAz G‘@ 001BS0010001-000
H G | | | | | | | I B A :% 1 /2







